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Desafio: Reducir los riesgos para
vuestro personal, equipos—e inversion

La solucion: Medicion.
Control. Y utilidad.

En todas las industrias, en todas las
empresas siempre existen riesgos—
para sus trabajadores, sus equipos y
para sus inversiones. El objetivo prin-
cipal de IDEAS es generar una condi-
cion tal que las operaciones de una
planta se lleven a cabo sin riesgo algu-
no. IDEAS es un simulador dindmico de
vanguardia disenado para las plantas
de celulosa kraft. En estricto rigor, 80%
de las plantas de celulosa utilizan el si-
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mulador dinamico IDEAS en la fase de
puesta en marcha. ¢{Por qué? Porque
funciona, ayudando a los duenos de
plantas de este tipo a ahorrar tiempo,
dinero y recursos.

IDEAS es mas que una herramienta de simu-
lacion vanguardista. Cuenta con el respaldo
y soporte de un equipo de ingenieros espe-
cialistas en desarrollo. Cuenta con el soporte
de un equipo de ingenieros de desarrollo y
especialistas en procesos con afnos de ex-
periencia practica en terreno en plantas de

celulosa y papel en todo el mundo. Tenemos
la capacidad para aplicar el simulador dina-
mico de IDEAS en vuestras instalaciones de
manera efectiva y real, cualquiera sea el lugar
donde esté ubicada.

Nuestra experiencia focalizada en la indus-
tria a nivel mundial nos permite decir con
certeza que conocemos sus problematicas
y estamos capacitados para brindarle so-
luciones no solamente de manera efectiva
sino también eficiente.
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Produccion

Curva de rendimiento de puesta
en marcha convencional de la
planta

Interioricese mas sobre:

Disefio del proceso

Verificacion de las logicas de control ....06

Entrenamiento y capacitacion de los
operadores de planta

Maximizacion del valor neto actual

Curva de rendimiento de la
puesta en marcha con el
simulador dinamico

Beneficios
= Probar vy verificar los

IDEAS entrega soluciones que cubren tres
areas claves en la gjecucion de un proyecto.

Diseino de los procesos

IDEAS le permite probar y verificar los
conceptos de disefio y la légica de los
controles de proceso de la planta de
manera rapida, a un bajo costo y con el
minimo de riesgo.

Verificacion de la I6gica de control
(DCS)

IDEAS es una excelente herramienta para
dar inicio a la puesta en servicio, probar
y verificar la légica de control — mediante
la identificacion y correccion de los errores
que le servirdn para lograr una puesta en
marcha de su planta en el menor tiempo
posible y sin contra-tiempos.

Entrenamiento de los operadores

de la planta

IDEAS opera de manera muy similar a la de
un simulador de vuelo, proporcionandole a
los operadores modulos de simulacion real
y practica, reduciendo de esta manera los
riesgos a su integridad fisica y potenciales
dafnos en los equipos.

Tiempo

Nos abocamos a trabajar en cuerpo y alma -

conceptos de diseno de
manera rapida, a bajo

costo y minimo de riesgos

Prueba, verificacion y

con usted con el fin de ayudarle a sacar el

maximo de provecho de todas las capaci-
dades del simulador dinamico IDEAS.

Con el aporte de vuestra vision empresarial
y el apoyo de nuestra tecnologia vuestras
expectativas no tendran limites.

¢, Coémo hemos implementado el simulador
dinamico

validacion de las logicas
de control para, lograr
una puesta en marcha en
el menor tiempo posible e
incrementar el retorno de

la inversion

IDEAS para ayudarle en la . Entrenarycapaoitara

ejecucion de vuestro proyecto?

Elaboramos modelos de procesos para los operadores sin poner

vuestra planta basados en P&IDs, cur-
vas de rendimiento de las bombas vy

en riesgo su salud y

. seguridad y sin danar los
otros componentes claves involucra-

dos en dichos procesos. equipos de la planta
Luego, conectamos estos modelos a
una version simulada de la légica de
control real.

Posteriormente, simulamos una pues- = Finalmente, utilizamos estos modelos
ta en marcha de la planta para verificar en el proceso de entrenamiento de los
y corregir los potenciales errores en el operadores de dicha planta.
funcionamiento de légica de control

comparandola con esta “planta virtual”

con la debida anticipacion antes de

proceder con la puesta en marcha real

de la planta.
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Desafio: Disenar un proceso del cual usted
tendra la plena seguridad que funcionara mucho
antes de comprometer su capital de inversion

La solucion: IDEAS,
software de simulacién de
procesos de condicidn
estable

Durante la etapa de disefio de procesos
de un proyecto, IDEAS es una herra-
mienta rapida y poderosa que le permite
a nuestros usuarios modela un proyecto
para una planta de celulosa y papel de
manera dinamica e integral.

Nuestro software IDEAS le servird para
generar el ambiente de trabajo de una
“planta virtual”, en el cual los disefios de
los procesos, modificaciones y refacciones
se pueden afinar, perfeccionar y verificar,
de manera mas rapida que en el tiempo
real antes de tomar la decision de invertir
su capital en un gran proyecto como este.

Aplique el software del simulador dinamico

IDEAS para dar solucion a los complejos

problemas de ingenieria tales como:

=  Determinar el tamafo de los equipos o
verificar los nuevos equipos de proce-
sos de la planta

Beneficios

= Recopila diagramas de
flujo de procesos reales

= Determina los flujos 'y
temperaturas de los
procesos

= Ayuda a verificar la
seleccion de equipos de
procesos

= Toma decisiones efectivas
y rentables respecto de
los disenos de proceso
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= Predecir el comportamiento de lalogica

de control o de los procesos
= Predecir el proceso de interaccion que
se producira con los otros equipos de

la planta

= Disenfar la l6gica de control

= Mejorar la calidad del producto
terminado

IDEAS es mucho mas que un programa

computacional estandar. La estructura
modular del software IDEAS evita que
usted se vea obligado a adquirir un
programa computacional gue monitoree el
funcionamiento total de su planta cuando
su objetivo es modelar la simulacién de
un proceso que involucre solamente una
seccion de lamisma. El simulador dinamico
de IDEAS puede ser adaptado a vuestras
necesidades y requerimientos por nuestros
especialistas en procesos, focalizandose
en su planta, sus procesos y entorno

medioambiental y geografico.

IDEAS incluye un soporte bibliografico que
hace posible que nuestros clientes puedan
elaborar un modelo dinamico que simule
las operaciones convencionales de una
planta de celulosa y papel a un nivel macro
cuando de fidelidad se trata.

Al utilizar los atributos estandares de

nuestro software IDEAS junto con la

literatura relacionada con la produccion
de celulosa y papel el usuario cuenta
con un entorno de trabajo amistoso para
modelar los equilibrios de masa y energia
de una condiciéon operacional estable para
los complejos sistemas de fabricacion
de celulosa y papel. Nuestros usuarios
simplemente diversos
conceptos de disefio de proceso para que
cada modulo genere un diagrama de flujo

incorporan los

real tal como se desea.

IDEAS sirve como una herramienta de
nivel superior en el analisis de “potenciales
escenarios” respecto de la produccion
de celulosa y papel e instancias de

optimizacién. Los modelos del tipo
condicion estable pueden entrelazarse
con otras variables tales como los costos
de produccion, la compleja logica de
produccion de la planta, una simulacion
simple y sencilla de una serie de eventos
esporadicos y con planillas electrénicas
para hacer posible el intercambio dinamico
de informacion. Ademas, a medida que la
complejidad del proyecto se acrecienta,
los modelos del tipo condicion estable
creados en nuestro software IDEAS pueden
transformarse, sin mayores dificultades, en
unentorno de trabajo dinamico con el objetivo
de incluir las especificaciones dinamicas en
forma detallada y la légicas de control de los

[orocesos.
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Historia exitosa

Cliente: UPM Wisaforest

Objetivos de la simulacién:

= Recuperar el disefio de los procesos
de la caldera

= Probar anticipadamente la l6gica
de control y corregir los errores de
software

= Entrenary capacitar a los operadores
de la planta

Al finalizar el proyecto, la planta celulosa
de UPM Wisaforest ubicada en Pietarsaari,
Finlandia se constituyd en la fabrica de
recuperacion de productos quimicos mas

grande del mundo en su tipo (evaporacion,
calderade recuperacion, re-causticizacion,
y recalcinamiento de la cal).

IDEAS se utilizd paragenerarunasimulacion
dinamica pormenorizada de la caldera
de recuperacion. Luego, se empled para
realizar una prueba previa en la logica de
control de la caldera conectandola con el
sistema de control DNA de Metso.

Al usar el software IDEAS, los especialistas
en logica de control de procesos pudieron
detectar los errores de programacion vy
corregirlos.

IDEAS también jugd un papel prepond-
erante en el proceso de entrenamiento
de los operadores de la nueva caldera de
recuperacion. Estos técnicos pudieron
aplicar los procedimientos de puesta en
marcha y detenciéon muchas veces en el
simulador dinamico antes de operar la

caldera real.

Sin lugar a dudas nuestro simulador IDEAS
tuvo un rol importante en la exitosa puesta
en marcha de la planta de recuperacion.
“Transcurrieron  22.5 meses entre la
compra y la puesta en marcha,” sefald
Heikki Ohman, Director Técnico de UPM
Wisaforest, durante la ceremonia de puesta
en marcha de la planta de recuperacion
quimica. “La construccion, las pruebas y
las aprobaciones han concluido, excepto
por algunos detalles finales. La puesta en
marcha de la nueva se ha llevado a cabo de
forma excelente. Después de algunos dias,
logramos establecer un nuevo record en la
produccion de celulosa.”

Todalaplanta, proporcionada por ANDRITZ
y a un costo de mas de 100 MEUR, inici6
sus operaciones segun lo programado en
el mes de abril de 2004.
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Desafio: Probar y verificar que la compleja [0-
gica de control permita operar vuestra planta
sin Ningun problema

La solucion: El software

de simulacién dinamica
IDEAS

IDEAS es una efectiva herramienta usa-
da para verificar las légicas de control,
revisar la implementacion de los equipos
por fase y probar los sistemas de control
de manera rapida y precisa, reduciendo
la curva de declinaciéon de rendimiento
durante la puesta en marcha de su planta.

La implementacion de la l6gica de control
no es una tarea facil de ejecutar dado que
el buen funcionamiento de la planta no
depende solamente de los componentes
eléctricos y mecanicos sino también del
concepto de disenio empleado en el control
de dichos elementos.

Y aqui es cuando nuestro programa IDEAS
entra en accion. Si las logicas de control
no puede iniciar el proceso de simulacion,
este no podra poner en funcionamiento los
equipos de una planta en la realidad. Al usar
nuestro software IDEAS para iniciar el proce-
so de verificacion de las l6gicas de control,

Beneficios

= Detectar y corregir hasta
el 82% de los errores de
la logica de control antes
de su implementacion en
terreno

= Lograr una puesta en
marcha de su planta en el
menor tiempo posible, sin
contra-tiempos y con un
retorno de inversion de su
capital de 200%
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usted podra reducir los errores de disefo que
de otra forma podrian significar no solamen-
te un retraso en la partida de su planta sino
también gastos innecesarios y de alto costo.

Estudios han demostrado que al utilizar simu-
lacion como ayuda para la puesta en marcha,
puede corregir hasta 82% de los problemas
relacionados con las légicas de control antes
de la partida real de la planta.

El ahorro en gastos es considerable. La
pruebay verificacion de la légica de con-
trol se traduce en un ahorro inmediato en
el tiempo a través de una partida de la
planta sin mayores contratiempos y que

-
e M

facilmente puede significar un retorno
de inversiéon de su capital equivalente a
200% o mas.

Nuestro software IDEAS tiene la capacidad
de comunicarse con todos los equipos de
PLC o DCS. Al usar un servidor OPC, un
OPC client, o uno de nuestros drivers de
comunicacion personalizados, el programa
IDEAS hace posible que el trabajo de verifi-
cacion de la logicas del sistema de control
sea mas amistoso y consecuente.

Ademas, las nuevas logicas de control
se pueden probar y verificar en el simu-
lador dinamico IDEAS mientras la planta

DCS loop back Modelo IDEAS

Probar el circuito /0O v v
Probar la l6gica de control del proceso « v
completo

Ajustar los parametros (constantes, etc.)

conocidos antes de la puesta en marcha de x v
la planta

Modelos reales de los procesos x vV
Corregir y/o eliminar los errores de la logica de « v
control de los procesos

PCorregir y/o eliminar los errores de prueba de < Vv
los procesos

Probar y verificar la 16gica de control mejorada x v
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real sigue operando normalmente y sin
interrupciones.

El beneficio mas relevante y significativo
cuando se aplica el software IDEAS en
el proceso de verificacion de las logicas
de control es que nuestro equipo de
especialistas desarrolla todas las etapas
del proceso junto a usted.

trasladan

Nuestros especialistas se

directamente hasta vuestra planta,
cualquiera sea el lugar donde se encuentre
instalada, y trabajan directamente con
los representantes de los equipos de la
planta, la empresa encargada de proveer
las légicas de control y con el personal de
la planta durante la fase de marcha blanca

0 puesta en servicio (comisionamiento).

Historia exitosa

Cliente: Planta Celulosa de Aracruz

Objetivos de la simulacion:

= Modelar el diseno de los procesos de
la planta

= Probary verificar la l6gica de control

= Entrenar y capacitar a los operadores
de la planta

La Planta Celulosa de Aracruz logré un
significativo ahorro de divisas gracias a
nuestro software IDEAS en la ejecucion

a

el TR

del proyecto de expansion de la Fabrica
C en su planta de celulosa kraft. El primer
desafio para IDEAS consistié en simular y
verificar el proceso de dicha instalacion.

“El simulador dinamico IDEAS permitié no
solamente que pudiéramos llevar a cabo
una exhaustiva revision de los modelos del
proceso, sino también verificar la estrategia
de control de dicho proceso,” sefialaron
André Luis Bogo y Patricia Nunes. “(Esto)
contribuyd al hecho de tener un minucioso
y exhaustivo proceso de puesta en servicio
y ser testigos de una de las fases de puesta
en marcha mas rapidas y efectivas que se
recuerde en la industria.”

Nuestro software IDEAS se utilizd también
en la implementacion de todo el sistema
DCS
expansion  de

involucrado en los trabajos de
dicha

especialistas de IDEAS se trasladaron

planta. Los

hasta el lugar donde se encuentra ubicada
la planta en Brasil y trabajaron estrecha y
directamente con los representantes de los
equiposdelaplanta,laempresaproveedora
de la l6gica de control y los operadores
durante la fase de puesta en servicio.

Se corrigieron mas de 1.800 errores en
el sistema DCS, y de esta manera con-
tribuimos al establecimiento de un record
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de 17% respecto de la fecha de puesta
en marcha programada previamente. Esta
cifra significara para la planta un ingreso
adicional valorado en millones de reales.

Los operadores aprendieron como hacer
funcionar los sistemas de la nueva planta
gracias a la aplicacion del software IDEAS.

“Toda la planta empez6 a funcionar como
una “real” exactamente 60 dias antes de
la puesta en marcha en terreno” indicd
Renato Guéron, Director de Proyecto
de la Celulosa Aracruz. “El software de
simulacién dinamica IDEAS para nuestra
nueva linea de elaboracion de celulosa
permitié que nuestros operadores pudieran
“ponerla en marcha” mucho antes de lo
programado.
fue casi idéntico al funcionamiento real

El modelo de simulacion

de la linea de elaboraciéon de celulosa de
tal manera que la puesta en marcha se
realizd sin contratiempos y el proceso de
asimilacion por parte de los operadores
fue mas rapido que lo normal. Hubo mucha
presidbn sobre nosotros puesto que la
meta era producir 2.000 t/d, sin embargo,
gracias a IDEAS dicha presion se redujo
drastica y considerablemente.”
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Desafio: Entrenar a vuestros operadores en la
aplicacion de un proceso—y cumplir con el pro-
grama de inicio de las operaciones

La solucion: Nuestro
IDEAS Instructor

IDEAS es una herramienta fundamen-
tal en el proceso de entrenamiento de
los operadores. Funciona igual que un
simulador de vuelo, logrando que los
participantes adquieran instancias de
experiencia practica y real sin riesgo
alguno para su salud y seguridad, da-
fos en los equipos y la planta o en el
medio ambiente.

El modulo IDEAS Instructor esté disefiado
para entrenar a los operadores con meses
de anticipacion y antes de la puesta en
marcha de la planta real. IDEAS permite
entrenar a los operadores de mejor manera
—operadores que podran dar inicio a los
nuevos procesos antes del tiempo esperado,
reaccionar de manera mas logica y criteriosa

Beneficios

= Entrenar a los operadores
de planta para que egjecuten
sus tareas de manera
segura y confiable

= Hacer que el personal
desarrolle los procedi-
mientos definidos como
integrales y complejos

= Monitorear el avance
de los potenciales
operadores y evaluar su
desempeno operacional

= Estandarizar e
implementar un proceso
de entrenamiento

coherente y permanente
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Salado |
control del
simulador

—| Controlador del
PC | software

Modelo de los 4
=
procesos

IDEAS

-
-~
. ~ -
- AN
: AY s
/ .
Estacién de (
trabajo del
instructor \
/ \
/ A

Operador de procesos

= Partida y detencién de la
planta

= Respuesta del sistema ante
una emergencia

= Comprension del proceso

= Compresion de la légica de
control

Instructor =~

= Presentalos distintBs\
escenarios operacio-  \
nales de la planta

=  Evalla las respuestas

.

-

segun el funcionamien- |
to de la planta
Certifica a los opera-
dores de planta
~ -
~ -~
~ -

-~ —_

A Lugar donde el Instructor de IDEAS se ajuste al sistema de entrenamiento de los operadores de la planta

ante una falla y al mismo tiempo, ser mas
productivos.

El programa IDEAS Instructor cuenta con
un conjunto de escenarios configurados
previamente que ensefian, entrenan vy
colocan a los potenciales operadores en
situaciones dificiles de funcionamiento de
la planta, las cuales incluyen dos de los
procedimientos operacionales mas criticos y
complejos—puesta en marcha y detencion.
Todos podemos imaginar este escenario: un
operador relativamente nuevo esta de turno
cuando repentinamente la linea de relaves
empieza a embancarse. En la mayoria de
los casos, este tipo de situacion podria tener
consecuencias que afecten negativamente

la seguridad, el medio ambiente o la

La vista desde el simulador dindmico es
idéntica a la pantalla del DCS en la realidad ¥

produccién—sin embargo este operador,
quien ha sido sometido a un proceso
de entrenamiento en las operaciones de
puesta en marcha y detenciéon de la planta
utilizando  nuestro  simulador  dinamico
IDEAS, procedera de inmediato a tomar
las decisiones correctas y la planta seguira

funcionando sin mayores problemas.

Interface de operador

Nuestro simulador dinamico permite cargar la
configuracion de una planta en el sistema de
entrenamiento mencionado anteriormente,
de tal manera que los operadores puedan ser
entrenadosy capacitados utilizando lamisma
instancia de interface (incluyendo la misma
l6gica, teclado y graficos) de una planta
real. Nuestro simulador mejora el proceso

Una imagen del software del IDEAS Instructor
muestra lo facil que es usar la interface ¥




de aprendizaje involucrando activamente

a los operadores y proporcionandoles una
instancia de retroalimentacion inmediata sin
poner en riesgo la produccion.

Interface del IDEAS Instructor

El software IDEAS Instructor permite hacer
un seguimiento del desempefio de sus
operadores de proceso, incluyendo los
escenarios de operacion normaly escenarios
de fallas. El desempeno de los operadores
de procesos respecto de los procedimientos
de puesta en marcha, detencién y operacion
normal de la planta se evalia haciendo un
seguimiento a las variables de los procesos
(por
temperatura, presion y flujo).

que usted seleccione ejemplo,

Historia exitosa

Cliente: Planta Celulosa CMPC
Objetivos de la simulacién:

=  Modelar el disefio de los procesos

= Verificar la logica de control

= Entrenar a los operadores de la planta

Hace poco nuestro software IDEAS se
aplicé en la Planta Santa Fe ubicada en
Chile para poner en marcha su linea de fibra
en exactamente 171 dias.

Nuestro software IDEAS se empled para

generar los modelos dinamicos de los
procesos de la planta Santa Fe y los cuales
fueron usados para probar los sistemas
de control antes de la puesta en marcha.
Durante la puesta en servicio, el equipo de
ANDRITZ AUTOMATION trabaj6é con otros
representantes de equipos de EPC con el
fin de asegurarse de la eliminacion de todos
los errores de control l6gico considerados
como criticos. Sin embargo, no admite
discusion alguna que uno de los factores
mas criticos involucrados en la exitosa
puesta en marcha de esta planta fue el
uso del software IDEAS en el programa de
entrenamiento de los operadores.

“El objetivo principal del simulador dinamico
IDEAS fue prepare a nuestros operadores
antes de la inauguracion de la planta Santa
Fe,” sefialo Javier Gonzalez, Ingeniero de
Proyectos de Celulosa CMPC. “El resultado
fue muy bueno; excelente diria yo. El
nivel de asimilacion de los objetivos de la

ANDRITL
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simulacion por parte de los usuarios se
logrd en su totalidad puesto que se vieron
enfrentados a escenarios operacionales
dificiles y complejos.”

Jorge Reyes, Superintendente de la Linea
de Fibra de Celulosa CMPC acot6, “Uno
de los principales desafios del proyecto de
Expansion de la Planta Santa Fe fue que
los equipos de trabajo pudieran operar de
manera 6ptima, no solamente la gente sino
también los procesos y las diferentes areas
y por otro lado cumplir con el programa que
habiamos definido previamente.”

“Latecnologiade IDEAS fue muyimportante
puestoqueseaplicé pararevisarlosenlaces
de control durante la fase de construccién
y puesta en servicio y también fue un gran
aporte en la preparacion de los operadores
ya que estos fueron entrenados, calificados
ycertificadosmuchoantesquerealizaramos
la puesta en marcha la planta.”
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Desafio: Calcular el mejor valor neto actual
de su proyecto de capital de inversion

La solucién: Programa de
simulacién dinamica de
IDEAS

IDEAS es un simulador dindmico de
vanguardia para la industria de arenas
bituminosas en el norte de Canada y
se esta convirtiendo aceleradamente
en “la opcion obligada” de su tipo en la
industria minera.

Nuestro software IDEAS ha sido utilizado
para ayudar en las plantas de procesos
de minerales tanto en Norteamérica como
en Sudamérica en cuanto a lograr que las
puestas en marcha de dichas instalaciones
se ejecuten en el menor tiempo posible,
sin contratiempo y sean mas rentables. Al
emplear el software IDEAS, las compafiias
mineras han logrado conseguir un ahorro
de cientos de miles de ddlares.

Especialistas en simulacién

Estamos en condiciones de crear un mo-
delo para cualquier equipo de planta dispo-
nible en el mercado y podemos establecer
relaciones comerciales con cualquier distri-
buidor de DCS, de tal manera que vuestros
operadores puedan ser entrenados familia-
rizandose y entrenandose con los mismos
graficos de desempefo y légica de control
que utilizaran en una planta real.

Modelos de procesos reales

IDEAS cuenta con modelos reales que re-
presentan de manera precisa y exacta los
procesos de su planta, los cuales se basan

10

Partida:
toneladas/mes

Incremento en
USD/tonelada

Meses

60,000 x 400 USD x 5 x 17% = 20,400,000 USD

adicional en %

Utilidades adicionales

Produccién

A Incremente sus utilidades: Célculo de muestra que da a conocer el retorno del capital de
inversion a través de la simulacion de la puesta en marcha de una planta

en los principios béasicos de la quimica y
fisica. IDEAS le permite al usuario gene-
rar modelos de su planta o proceso con
el nivel de fidelidad del tipo micro o ma-
cro, dependiendo de sus requerimientos y
necesidades.

Puesta en marcha sin contra-tiempos
IDEAS es capaz de detectar todos los
errores  existentes en las logicas de
control de su planta antes de la puesta
en marcha. Esto significa que su planta
estara en condiciones de iniciar el proceso
de produccioén en la fecha programada o

antes.

Implementacion in situ

Nuestro personal incluye administradores
de proyectos mineros con una vasta expe-
riencia y que conocen muy bien como ope-
ra su planta. Nos trasladamos directamen-
te hasta su planta para trabajar en forma
conjuntay estrecha con los representantes
de equipos y proveedores de sistemas de
|6gica de control durante la fase de puesta
en servicio de su planta.

Entrenamiento y capacitacion

libre de todo riesgo

El modulo del IDEAS Instructor permite que
el proceso de implementacion de las diver-
sas fases de operacion y entrenamiento de
los operadores se desarrolle en un entorno

de trabajo seguro, sin riesgos para la salud
de sus trabajadores o dafos en los equipos
0 medio ambiente.

Competencias del participante

Antes del proceso de

. 20.3%
entrenamiento

Después del entrenamiento 26.7%
en aula

Después del proceso de 85.0%

Entrenamiento en IDEAS

Beneficios permanentes

Considerando que el software IDEAS es
modular, ajustable y graduable en cuanto a
su disefio, muchas plantas siguen usando
nuestro simulador dinamico después de
finalizada la fase de puesta en marcha en
una diversidad de aplicaciones, las cuales
incluyen el disefo de los procesos y entre-
namiento de los nuevos operadores.

Retorno de inversion

El simulador IDEAS actla como una plan-
ta virtual que ayuda a encontrar puntos de
mejora para la produccion de la planta y
acorta las fechas proyectadas del start-up.
En muchos casos, el retorno sobre inver-
sion de IDEAS ha estado por sobre 200%.



Historia exitosa

Cliente: Oy Mets&-Botnia AB

Objetivo de la simulacion:

=  Modelar el disefio de los procesos

= Verificar l6gica de control

= Entrenar a los operadores de la planta

La nueva planta ubicada en Fray Bentos,
Uruguay y la cual significé una inversion
de 1.2B USD representa la primera gran
inversion de la compania Botnia fuera
de Finlandia, y que ademas cuenta con
plantas en Brasil (Aracruz, Veracel, VCP),
Chile (CMPC, Arauco) y Finlandia (UPM
Wisaforest) estableciendo una nueva
marca en lo que respecta a la puesta en
marcha en términos de tiempo antes de los
programado. Botnia ha elegido a ANDRITZ
AUTOMATION para ser el proveedor oficial
de una simulacion dinamica para esta
nueva planta.
El simulador IDEAS se empleé para
modelar los procesos mas importantes

de la planta, proporcionando la instancia

de retroalimentaciéon en su sistema de
control distribuido de tal manera que las
interacciones de la logica de control y de
los procesos se pudieran configurar y ser
sometidos a prueba completamente antes
de llevar a cabo la puesta en marcha. El
simulador IDEAS se utilizé también para
entrenar a los operadores, de tal manera
que adquirieran experiencia y destrezas
para poder enfrentar eventos de partidas,
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detenciones vy fallas y/o interrupciones en
los procesos.

Al usar el simulador dinamico IDEAS, la
planta logré una capacidad de produccion
nominal diaria (cerca de 3.000 t/d) en el
dia 145 posterior a su puesta en marcha
oficial. Esto constituyd en un nuevo record,
puesto que el registro anterior era de
171 dias.
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Comuniquese con nuestro personal
de ventas hoy mismo:

Bob Harris (Global) Luiz Vega (Brazil) Marcos Freitas (Australia/Nueva Zelanda)
Celular: +1 (360) 223 4816 Celular: +55 (31) 9299 1201 Celular: +61 (407) 487 568
bob.harris@andritz.com luiz.vega@andritz.com marcos.freitas@andritz.com

Andrés Rojas G. (Latinoamerica) Josef Czmaidalka (Europa)

Celular: +56 (9) 8230 8752 Celular: +43 (664) 4137990

andres.rojas@andritz.com josef.czmaidalka@andritz.com
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