PRESSE-INFORMATION

ANDRITZ liefert wichtige Zellstofftechnologien
und Schllsselausristungen fr das grofdte
Viskosezellstoffwerk der Welt

GRAZ, 6. JULI 2021. Der internationale Technologiekonzern ANDRITZ liefert wichtige,
energieeffiziente und umweltfreundliche Zellstofftechnologien sowie Schliisselausristungen fir das
Projekt ,STAR" von Bracell in der Stadt Lengois Paulista, Bundesstaat Sdo Paulo, Brasilien. Das Werk
umfasst zwei flexible, umweltfreundliche Faserlinien fur Hartholz mit einer Kapazitat von 2,6 — 2,8
Millionen Jahrestonnen gebleichten Kraftzellstoff oder 1,5 Millionen Jahrestonnen Viskosezellstoff, der
als Rohmaterial fur die Herstellung von Viskose verwendet wird. Dieser Auftrag wurde im Juli 2019 an
ANDRITZ vergeben. Die Inbetriebnahme ist flir August 2021 vorgesehen.

Bracell, einer der gréf3ten globalen Produzenten von Viskose- und Spezialzellstoff, ist dabei, die
Arbeiten beim Projekt Star zum Ausbau des Betriebs in Lencgois Paulista im Inneren des
Bundesstaates S&o Paulo fertigzustellen. Die Anlage ist eines der grof3ten und nachhaltigsten
Zellstoffwerke weltweit und wird Mitte August 2021 mit einer Produktionskapazitat von bis zu drei
Millionen Jahrestonnen in Betrieb gehen. Das Projekt zeichnet sich durch seine nachhaltige DNA aus,
enthalt modernste Technologien, arbeitet ganzlich ohne fossile Brennstoffe und verwendet
erneuerbare Rohstoffe zur Herstellung von biologisch abbaubaren Produkten.

Laut Pedro Stefanini, Generaldirektor von Bracell SP, sollen die im Projekt Star verwendeten
Technologien die Produktion im Werk noch nachhaltiger machen. “Das Projekt ist viel mehr als eine
Zellstofffabrik. Es ist die Zukunft der Bioindustrie. Wir werden hier den gréf3ten und saubersten
Ruckgewinnungskessel der Welt haben, der mit modernsten und noch nicht industriell in dieser
Region eingesetzten Technologien arbeitet,” so Pedro Stefanini.

ANDRITZ liefert auf EPCC-Basis (Engineering, Procurement, Construction und Civil Construction) vier
der sechs wichtigsten Prozessinseln des Zellstoffwerks:

. Eine komplette Holzverarbeitungsanlage, die die bewdhrten ANDRITZ-Technologien einsetzt
und aus vier Hackschnitzellinien, zwei Hackschnitzellagerungs- und -entnahmesystemen, acht
Hackschnitzelsortierungsanlagen, der Biomasseverarbeitung mit zwei ANDRITZ-BioCrushern
sowie einem Biomasselagersystem besteht. Jede Hackschnitzellinie fur die Verarbeitung von
Eukalyptus enthélt den einzigartigen HHQ-Chipper (EXL-Ausfuhrung) von ANDRITZ mit
horizontaler Beschickung, der fiir hohe Kapazitat und beste Hackschnitzelqualitat sorgt. Der
Betrieb der Holzverarbeitungsanlage wird vom hochmodernen, digitalen Steuerungssystem
Metris — ANDRITZ digitaler L6sungen mit kiinstlicher Intelligenz und digitaler Sensorik
unterstutzt. Die Anlage umfasst die ChipperEKG-Zustandsiiberwachung, die Steine-Erkennung,
den ScanChip-Hackschnitzelanalysator sowie einen FlowScanner, der die Dichte und den
Feuchtegehalt der Hackschnitzel misst, um die Weiterverarbeitung in der Faserlinie zu optimieren
und den Holzverbrauch zu minimieren.
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Einen ANDRITZ HERB-Ruckgewinnungskessel (High-Energy Recovery Boiler) mit hohen
Dampfparametern von 101 bar(a) und 515°C zur Maximierung der Stromerzeugung. Dieser
Ruckgewinnungskessel mit einer Verbrennungskapazitat von 13.000 Tagestonnen
Gesamttrockenmasse ist der Grofte der Welt und wird mit hochmodernen Technologien
ausgestattet, die erstmals im Industriemaf3stab in der Region eingesetzt wurden. Durch diesen
hochmodernen Kessel wird das Werk nicht nur energieautark, sondern auch einen Uberschuss
von rund 180 Megawatt erneuerbarer Energie produzieren, die in das brasilianische Stromnetz
eingespeist und ungeféahr drei Millionen Menschen mit sauberer Energie versorgen wird. Der
HERB-Ruckgewinnungskessel enthalt energieeffiziente Technologien zur Rauchgaskihlung
sowie Vorwarmung des Speisewassers, die die Dampfproduktion fur die Stromerzeugung
maximiert. Der Kessel ist fur langere Betriebszeiten ohne Reinigung mit Wasser konzipiert.

Zwei umweltfreundliche Faserlinien fur Hartholz mit einer Kapazitéat von 2,6 bis 2,8 Millionen
Jahrestonnen Kraftzellstoff oder 1,5 Millionen Jahrestonnen Viskosezellstoff, die zertifizierte
Eukalyptusbaume verarbeiten und flr niedrige Abwasseremissionen sorgen sowie folgende
Anlagen bzw. Technologien beinhalten: ein System fur die Hackschnitzelzufuhr, einen LoSolids
kontinuierlichen Kocher mit Vorhydrolyse PHV (Pre-Hydrolysis Vessel), eine Sortier- und
Bleichanlage sowie die DD-Waschertechnologie von ANDRITZ, die niedrige Betriebskosten,
geringe Emissionen, extrem hohe Wascheffizienz sowie eine ausgezeichnete Faserqualitat
sicherstellen. Der Kocher fiir die Faserlinie entspricht dem neuesten Stand der Technik fr
kontinuierliches Kochen zur Produktion von Viskosezellstoff.

Zwei innovative Zellstofftrocknungssysteme fur energieeffizienteste Zellstofftrocknung auf
Basis der Twin Wire Former-Technologie fur hohe Kapazitat, mit Schwebebahntrocknern,
Formatablegern sowie Ballenlinien. Der Konstantteil mit Cleanersystemen garantiert eine
homogene Zellstoffzufuhr zum néchsten Prozessschritt — sowohl fur Viskose- als auch fir
Kraftzellstoff. Jede Zellstoffentwasserungsmaschine umfasst einen Stoffauflauf mit
Verdunnungswasserregelung, einen Twin Wire Former sowie eine Pressenpartie mit einer
Kombi-Presse und zwei Schuhpressen. Die Zellstofftrocknungstechnologie von ANDRITZ hat
sich weltweit bestens bewéhrt. Der ANDRITZ-Formatableger liefert die Zellstoffballen, die in den

Hochleistungsballenlinien verarbeitet werden, wo die endgiiltigen Zellstoffballenstapel hergestellt

werden.

ANDRITZ liefert auch ein System zur Behandlung von nicht-kondensierbaren Gasen (NKG),
das eine sichere und umweltfreundliche Behandlung aller Arten von verdiinnten oder
konzentrierten, geruchsbelasteten Gasen ermdglicht und somit den strengsten
umwelttechnischen und gesellschaftlichen Anforderungen entspricht. Die Gase werden durch
Abgasverbrennungsanlagen mit Wasserldschung sowie Rauchgasreiniger gesammelt und
beseitigt. Das NKG-Verbrennungssystem basiert auf dem von ANDRITZ entwickelten A-
Recovery+-Konzept, das auf die Verwendung der Nebenstréme im Rickgewinnungszyklus
fokussiert.

— Ende -
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Bracells Projekt ,STAR" in Lencgois Paulista
DOWNLOAD PRESSE-INFORMATION UND FOTO

Presse-Information und Foto stehen unter andritz.com/news-de zum Download zur Verfigung.
Honorarfreie Veroffentlichung des Fotos unter der Quellenangabe “Foto: ANDRITZ".

BEI RUCKFRAGEN KONTAKTIEREN SIE BITTE
Dr. Michael Buchbauer

Head of Corporate Communications
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ANDRITZ-GRUPPE

Der internationale Technologiekonzern ANDRITZ liefert ein breites Portfolio an innovativen Anlagen,
Ausristungen, Systemen und Serviceleistungen fir die Zellstoff- und Papierindustrie, den Bereich
Wasserkraft, die metallverarbeitende Industrie und die Umformtechnik, fur Pumpen, die kommunale
und industrielle Fest-Flissig-Trennung sowie die Tierfutter- und Biomassepelletierung. Das globale
Produkt- und Serviceangebot wird durch Anlagen zur Energieerzeugung, zur Rauchgasreinigung, fur
Recycling sowie zur Produktion von Vliesstoffen und Faserplatten abgerundet. Innovative Produkte
und Dienstleistungen im Bereich der industriellen Digitalisierung werden unter dem Markennamen
Metris angeboten und unterstiitzen Kunden dabei, die Benutzerfreundlichkeit, Effizienz und
Rentabilitat von Anlagen zu steigern. Der bérsennotierte Konzern hat rund 26.950 Mitarbeiter und tiber
280 Standorte in mehr als 40 Landern.

ANDRITZ PULP & PAPER

ANDRITZ Pulp & Paper liefert Ausriistungen, Systeme, komplette Anlagen und Serviceleistungen fur
die Erzeugung aller Arten von Faserstoffen, Tissue, Papier und Karton. Die Technologien und
Serviceleistungen fokussieren maximale Rohstoffnutzung, mehr Produktionseffizienz und
Nachhaltigkeit sowie geringere Gesamtbetriebskosten. Zum Geschéftsbereich gehéren auch Kessel
fur die Energieerzeugung, Rauchgasreinigungsanlagen, Anlagen zur Produktion von Vliesstoffen und
Faserplatten (MDF) sowie Recycling- und Zerkleinerungsldsungen fiir verschiedene Abfélle. Neueste
lloT-Technologien im Rahmen der Metris-Digitalisierungslosungen komplettieren das umfassende
Produktangebot.
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