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Pumpenlösungen für 
die Stärkeindustrie

Wir liefern Kreiselpumpen mit unterschiedlichen Lauf-
radausführungen (geschlossen, halboffen oder offen) 
und integrierter Vakuumpumpe für die verschiedenen 
Industriezweige, in denen die betreffende Anlage ein-
gesetzt wird. Schäumende Flüssigkeiten stellen eine 
ganz besondere Herausforderung für Kreiselpumpen 
dar. Die Kombination aus einer einstufigen Kreiselpum-
pe und integrierter Vakuumpumpe verhindert Luftan-
sammlungen am Eingang zum Laufrad und garantiert 
einen hochwirksamen Pumpbetrieb auch bei Flüssigkei-
ten mit hoher Viskosität (wie z. B. Faserstoffschlämmen 
mit einem Luftanteil von bis zu 40%). Mit der Vakuum-
pumpe wird der Gasgehalt im Medium beseitigt und 
damit sichergestellt, dass die Flüssigkeiten problemlos 
gefördert werden können. Dank dieser Auslegungskri-
terien sind selbstansaugende Kreiselpumpen hervorra-
gend dafür geeignet, kritische Prozesse problemlos zu 
beherrschen.
  

ANDRITZ bietet innovative und zielgerichtete Pumplösungen für den ge-
samten Stärkeproduktionsprozess - von der Rohstoffaufbereitung über die 
Extraktion und Fasertrennung bis hin zur Endwäsche und Konzentrierung. 
Jahrzehntelange Erfahrung in der hydraulischen Maschinenfertigung und 
umfassendes Prozess-know-how bilden die Basis für die Spitzenleistung 
unserer Pumpen. Unsere qualitativ hochwertigen Produkte und das fundierte 
Wissen über die Prozesse der Stärkeproduktion erzeugen zuverlässige Pum-
penlösungen, um die Bedürfnisse unserer Kunden zu erfüllen.

DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK 

• Wirkungsgrad bis 90%
• Baukastensystem
• Hohe Wirtschaftlichkeit dank hoher Effizienz 

und langer Lebensdauer
• Kostenreduktion bei Einsatz von selbstansau-

genden Kreiselpumpen anstatt Verdränger-
pumpen

• Jahrzehntelange Erfahrung und umfassendes 
Prozess-know-how garantieren hohen Stan-
dard
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Weizenstärke-
verarbeitung

ANDRITZ KREISELPUMPEN SIND FÜR DEN GESAMTEN PROZESS 
GEEIGNET

Prozessstufe
Weizen- 

fractionierung
Stärke- 

vermahlung
Faser-/Gluten-

Extraktion

Stärkewaschung/-
konzentrierung/-

rückgewinnung

Prozesswasser
für 

Nebenprozesse

Anwendungen Überlauf
(3-Phasen-Verfahren) Stärkemilch Stärkemilch Stärkemilch Verdünnungswasser

Überlauf
(2-Phasen-
Verfahren))

Faserfraktionen Faserfraktionen Faserfraktionen Waschwasser

ISO Pumpen

AD Pumpen

ACP Pumpen

S Pumpen
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Maisstärkeverarbeitung

ANDRITZ-KREISELPUMPEN SIND FÜR DEN GESAMTEN 
PROZESS GEEIGNET

Prozessstufe Quellen
Nass  

vermahlung
Keim  

abtrennung
Fasersiebung/

Primärseparation

Stärke-
waschung/

-Konzentration

Gluten  
rückgewinnung/

Maisverarbeitung

Anwendungen
Prozesswasser Prozesswasser Keimschlamm

Faserfraktionen/
Stärkemilch Stärkemilch

Gluten/
Wasser

Rohe Stärkemilch
(Fabriksstärke) Stärkeschlamm Maisöl

Quellwasser Maissuspension
(gepülpt)

Maisschlamm Gluten/
Wasser

Waschwasser

ISO Pumpen

AD Pumpen

ACP Pumpen

S Pumpen

ACP HW 
Pumpen
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Kartoffelstärkeverarbeitung

ANDRITZ KREISELPUMPEN SIND FÜR DEN GESAMTEN 
PROZESS GEEIGNET

Prozessstufe Vorbereitung
Raspeln/

Extraktion
Sand-

abscheidung
Fruchtwasser
abtrennung

Waschen/
Konzentration

Prozesswasser
für Nebenprozesse

Anwendungen
Waschwasser Faserschlämme

Sandhältiges
Wasser Fruchtwasser Stärkemilch Verdünnungsmilch

Waschwasser Rohe
Stärkemilch

Faserschlämmep Stärkeschlamm Waschwasser

ISO Pumpen

AD Pumpen

ACP Pumpen

S Pumpen

ACP HW Pumpen
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Luftentgasungspumpe
Serie AD
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PRODUKTFAKTEN* 

• Selbstansaugend
• Integrierte Wasserring-Vakuum-

pumpe
• Fördermenge bis 9.000 m3/h
• Förderhöhe bis 190 m
• Förderdruck bis 40 bar

* Diese Werte sind Richtlinien und können je nach 

Projektanforderungen abweichen

ANDRITZ selbstansaugende Kreiselpumpen erfüllen 
hohe Kundenerwartungen hinsichtlich Effizienz, Le-
bensdauer, Wartungsfreundlichkeit und Wirtschaftlich-
keit. Sie erreichen dank der integrierten Vakuumpumpe 
eine hohe Ansaug- und Entgasungsleistung. Die in-
tegrierte Vakuumpumpe verhindert, dass sich Luft am 
Laufrad ansammelt und garantieren, dass die Pumpe 
auch bei hohem Gasgehalt oder ungünstigen Ansau-

grohranordnungen hervorragend läuft. Dank dieser 
Konstruktionsmerkmale eignen sich die selbstansau-
genden Kreiselpumpen perfekt für Anwendungen und 
Prozesse in der Stärkeindustrie. Mit ihrem halboffenen 
Laufrad ist die Pumpe für den Transport von Flüssigkei-
ten mit hoher Viskosität und/oder hohem Luftgehalt, 
z.B. faserige Aufschlämmungen, Stärkemilch und Kar-
toffelsaft.



8

Kreiselpumpen
Serie ISO
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PRODUKTFAKTEN* 

• Geschlossenes Laufrad
• Förderhöhe bis 160 m
• Fördermenge bis 300 m3/h
• Differenzdruck bis 16 bar
• Temperatur bis 140 °C

* Diese Werte sind Richtlinien und können je nach 

Projektanforderungen abweichen

ANDRITZ einstufige Kreiselpumpen der ISO-Serie zeich-
nen sich durch geringen Energieverbrauch und einfa-
che Wartung durch ihren modularen Aufbau aus. Sie 
sind mit geschlossenem Laufrad erhältlich. Diese Pum-

pen wurden entwickelt, um Stärkemilch zwischen 3 und 
24 ° Bé, Waschwasser, Filtrat und Hilfsstoffe zu fördern.
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Kreiselpumpen
Serie S und ACP
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PRODUKTFAKTEN* 

• Offenes und halboffenes Lauf-
rad

• Förderhöhe bis 190 m
• Fördermenge bis 9.000 m3/h
• Differenzdruck bis 40 bar
• Temperatur bis 200 °C

* Diese Werte sind Richtlinien und können je nach 

Projektanforderungen abweichen

ANDRITZ einstufige Kreiselpumpen der Baureihe ACP 
und S sind mit geschlossenen, halboffenen oder of-
fenen Laufrädern in hoch verschleißfester Ausführung 
erhältlich. Diese Pumpen sind zum Fördern von Flüs-
sigkeiten geeignet, die Feststoffe und/oder Fasern 
enthalten, z.B. faserige Aufschlämmungen, Quellwas-

ser und Getreidesuspensionen. Sie können auch zur 
Weizenfraktionierung und zum Pumpen von Hilfsstof-
fen verwendet werden. Ein modulares System sorgt für 
hohe Verfügbarkeit, ermöglicht den Einsatz bewährter 
Komponenten und reduziert die Anzahl der vorrätig zu 
haltenden Ersatzteile.



10

Verschleißfeste Kreiselpumpen,
Serie HW
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PRODUKTFAKTEN* 

• Offenes und halboffenes Lauf-
rad

• Förderhöhe bis 160 m
• Fördermenge bis 6.000 m3/h
• Differenzdruck bis 25 bar
• Temperatur bis 200 °C

* Diese Werte sind Richtlinien und können je nach 

Projektanforderungen abweichen

ANDRITZ verschleißfeste Kreiselpumpen überzeugen 
durch ihr besonders robustes Design. Somit sind sie 
die ideale Lösung zum Pumpen von abrasiven Flüssig-
keiten wie Waschwasser und Abwasser im Stärkepro-

duktionsprozess. Ein modulares System sorgt für hohe 
Verfügbarkeit, ermöglicht den Einsatz bewährter Kom-
ponenten und reduziert die Anzahl der vorrätigen Er-
satzteile.
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Hochdruckpumpen
Serie HP/MP/MPE
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PRODUKTFAKTEN* 

• Mehrstufige Hochdruckpumpen
• Förderhöhe bis 500 m
• Fördermenge bis 800 m3/h
• Differenzdruck bis 100 bar
• Temperatur bis 140 °C

* Diese Werte sind Richtlinien und können je nach 

Projektanforderungen abweichen

Der hohe Standard der ANDRITZ mehrstufigen Hoch-
druckpumpen basiert auf jahrzehntelanger Erfahrung 
in der Konstruktion hydraulischer Maschinen und auf 
umfangreichem Prozess-Know-how. Die mehrstufigen 
Pumpen sind nach einem strengen Baukastenprinzip 
aufgebaut. Mit diesem System können verschiedene 
Designvarianten schnell, einfach und kostengünstig 

mit einer minimalen Anzahl von Komponenten entspre-
chend den Kundenanforderungen geliefert werden. 
Diese Pumpen werden für verschiedene kommunale 
und industrielle Hochdruckanwendungen wie die Was-
serversorgung im Stärkeproduktionsverfahren verwen-
det.
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Einstufige Kreiselpumpen
Serie ES
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PRODUKTFAKTEN* 

• Einstufige Spiralgehäusepum-
pen nach DIN EN 733

• Förderhöhe bis 100 m
• Fördermenge bis 4.000 m3/h
• Differenzdruck bis 16 bar
• Temperatur bis 140 °C

* Diese Werte sind Richtlinien und können je nach 

Projektanforderungen abweichen

ANDRITZ einstufige Kreiselpumpen der ES Serie zeich-
nen sich durch geringen Energieverbrauch und einfa-
che Wartung durch ihren modularen Aufbau aus. Sie 
sind mit geschlossenem Laufrad erhältlich. Diese Pum-

pen sind für den Einsatz in der Prozesswasserversor-
gung der Stärkeindustrie konzipiert.
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Abwasserpumpen, nass
Serie SW
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PRODUKTFAKTEN* 

• Einstufige Pumpen in direktge-
koppelter Ausführung

• Laufradtype: Einkanal-, Dop-
pelkanal-, Vortex-, Mehrkanal-, 
T-Type

• Förderhöhe bis 80 m
• Fördermenge bis 2.600 m3/h
• Differenzdruck bis 10 bar
• Temperatur bis 40 °C

* Diese Werte sind Richtlinien und können je nach 

Projektanforderungen abweichen

ANDRITZ nass-installierte Abwasserpumpen sind für 
Abwasser und andere Arten von Schlamm innerhalb 
des Stärkeproduktionsprozesses geeignet. Sie erfül-
len hohe Ansprüche an Effizienz, Lebensdauer, War-
tungsfreundlichkeit und Wirtschaftlichkeit. Diese Pum-

pen sind einstufige Schmutzwasserpumpen mit einem 
druckwasserdichten Motor und einer geschlossenen 
Ausführung. Sie können für verschiedene Arten der In-
stallation und mit verschiedenen Laufradtypen gelie-
fert werden. 
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Immer eine Strömung voraus 
- Forschung und Entwicklung
Unsere Tochtergesellschaft ASTRÖ genießt einen international anerkannten 
Ruf für ihre hydraulischen Entwicklungen und Untersuchungen. Die hohe Ef-
fizienz der ANDRITZ Pumpenreihe wird durch Computational Fluid Dynamic 
(CFD)-Berechnungen und umfangreiche Tests in unserem firmeneigenen Labor 
sichergestellt.

Die kontinuierlich steigenden Anforderungen der Kunden 
in unseren operativen Branchen unterstreichen die Be-
deutung von F & E bei der ständigen Optimierung von 
Produkten und Dienstleistungen. Heute sind Effizienz, 
Flexibilität und Zuverlässigkeit über eine längere Le-
bensdauer die größten Herausforderungen des Marktes.

Unser Engagement für Forschung und Entwicklung ist 
die Basis für unsere Fortschritte in der hydraulischen Ma-
schinenfertigung. Mit ASTRÖ, Zentrum für hydraulische 
Entwicklung und Labor, verfügen wir über ein internatio-
nal renommiertes Institut für hydraulische Entwicklungs-
arbeit. Wir entwickeln und testen derzeit unsere Pumpen 

und Turbinen an fünf Standorten in Österreich, Deutsch-
land, der Schweiz und China. Unsere Teststände gehö-
ren zu den genauesten der Welt. Durch die Vernetzung 
dieser Forschungs- und Entwicklungszentren bieten wir 
einen kontinuierlichen Know-how-Transfer innerhalb der 
ANDRITZ GRUPPE zum Nutzen unserer Kunden. Die wich-
tigsten Werkzeuge für F & E sind numerische Simulati-
onsmethoden sowie experimentelle Messungen im Labor 
und vor Ort. Modernste Ausstattung, hochpräzise Mes-
sgeräte sowie modernste Simulationstechnologien und 
leistungsfähige Software bilden die Basis für die hohe 
technische Qualität der ANDRITZ Pumpen.
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IoP
ANDRITZ verbindet Menschen durch VR, 
AR, OPP, IDEAS und viele andere Tools. 

ANDRITZ IoP reduziert 
gleichzeitig Kosten und Risiken für unsere 

Kunden und unerstützt gleichzeitig 
Nachhaltigkeit und die 

Entwicklung ihrer 
wertvollen Arbeitskräfte.

Smarte 
Pumpen
ANDRITZ hat seine IIoT-Aktivitäten bereits im Jahr 2005 gestartet und 
seine Basisaktivitäten in der Automatisierungsbranche haben bereits 
1984 begonnen. Nun hat das Unternehmen seine innovativen industriel-
len IoT-Lösungen, die in vielen Referenzanlagen erprobt sind, unter der 
Technologiemarke “Metris - Foresee digital” vereint. Metris-Technologien 
umfassen den neuesten Stand der Technik Industrielle IoT-Lösungen (IIoT) 
sowie jede Art von intelligenten digitalen Diensten. Diese können vollstän-
dig auf die individuellen Kundenbedürfnisse zugeschnitten werden und 
vereinen die physische und digitale Welt unserer Kunden.

Im Hinblick auf IIoT-Lösungen für Pumpen hat sich AN-
DRITZ seitjeher auf die Sicherstellung einer kontinuier-
lichen und nachhaltigen Betriebssicherheit und Leis-
tungsfähigkeit von Pumpen und Anlagen konzentriert. 
ANDRITZ liefert hochentwickelte Zustandsüberwa-
chungslösungen für Pumpen. Diese Lösungen können 
Standard-Softwarepakete sein oder auf spezifische 
Kundenanforderungen zugeschnitten werden. Da-
für sind spezielle Sensoren an der Pumpe installiert, 
die kontinuierlich Messungen durchführen. Alle Daten 
können innerhalb der Software analysiert oder in ver-
schiedene Dateiformate exportiert werden. Limits und 
Alarmbenachrichtigungen mit einem Am-
pelsystem-Ansatz werden ebenfalls 
bereitgestellt. Die Daten werden in 
einer ANDRITZ Metris-Datenbank 
gespeichert. Metris Cloud-Da-
ten sind für Kunden sowie AN-
DRITZ Experten zugänglich. 
Dies ermöglicht einen 24/7 
Service für unsere Kunden. 
Schließlich bietet ANDRITZ 
auch Optimierungsmodule für 

Pumpen in Anlagen oder Pumpstationen sowie Fern-
steuerungsoptionen für lokal installierte Plattformen.

Damit bringt ANDRITZ den Pumpen- und Anlagenbe-
trieb auf ein neues Niveau. Durch die Überwachung 
einer intuitiven Mensch-Maschine-Schnittstelle des 
Steuerungssystems, die mit bahnbrechender digita-
ler und visueller Technologie ausgestattet ist, werden 
hocheffiziente Arbeitsabläufe zukünftig kalkulierbar 
und ermöglichen proaktives Handeln durch die Analy-
se von Daten. Damit werden ANDRITZ IIoT-Technolo-
gien zur Basis für Internet of People (IoP) -Lösungen, 

indem wir die Spezialisten unserer Kunden 
untereinander und mit ANDRITZ-Experten 

vernetzen. Dieser wertschöpfende Zu-
sammenhang führt nicht nur zu einer 

professionellen Aufbereitung der 
gesammelten Daten, die die Anla-
genleistung verbessern, sondern 
ermöglicht unseren Kunden da-
rüber hinaus, erfolgreich ange-
wandte Business Intelligence zu 
betreiben. 



16

UNSER SERVICE IM ÜBERBLICK 

• Lieferung von Original-Ersatzteilen
• Entsendung von Fachpersonal
• Einbau- und Inbetriebnahme
• Inspektion
• Reparatur, Instandsetzung, Wartung
• Maschinenbegutachtung zur frühzeitigen Feh-
lererkennung
• Beratungen und Modernisierungen
• Leistungs- und Schwingungsmessungen
• Störungs- und Schadenanalysen
• Wirtschaftlichkeitsuntersuchungen
• Energieberatung für Pumpen und Systeme
• Erarbeitung von Wartungsplänen
• Service- und Wartungsverträge
• Automatisierung und Energietechnik
• Elektronisches Equipment
• Schulung und Training

Wettbewerbsvorsprung durch 
bessere Effizienz - 
Pumpenservice
Optimierung / Modernisierung / Betriebssicherheit

Die Bedingungen Ihrer Anlage haben sich 
geändert, aber Ihre Pumpen arbeiten im-
mer noch wie bisher und verschwenden 
Energie? Möchten Sie Ihr System optimie-
ren, um Kosten zu sparen? Mit ANDRITZ 
haben Sie einen kompetenten Partner für 
diese und zahlreiche weitere Dienstleis-
tungen an Ihrer Seite. 

Service und Wartung haben bei AN-
DRITZ eine lange Tradition und ergänzen 
das Produktportfolio. Die jahrhunderte-
lange Kompetenz spiegelt sich nicht nur 
in einem Dienstleistungsportfolio mit in-
novativen Lösungen und fortschrittlichen 
Produkten wider, die sich optimal an die 
jeweiligen Kundenbedürfnisse anpassen 
lassen, sondern auch an speziell geschul-
ten Mitarbeitern. ANDRITZ hat sich auf die 
Wartung von Pumpen spezialisiert, um 
verbesserte Wirkungsgrade und Anpas-
sungen an veränderte Betriebspunkte der 
installierten Pumpen zu erreichen. Großes 
Einsparungspotenzial kann bereits durch 
die Verbesserung des Wirkungsgrades 
bei 20% der eingesetzten Pumpen rea-
lisiert werden. Unser Serviceteam bietet 
schnelle, professionelle und zuverlässige 
Hilfe - auch für Produkte anderer Herstel-
ler. Buchen Sie unser Service-Paket und 
Sie können sich langfristig auf die best-
mögliche Betriebssicherheit Ihrer Anlagen 
verlassen. Wir führen gemeinsam mit Ih-
nen eine Begutachtung durch, schaffen 
dadurch Transparenz und ermöglichen 
so eine Ihren Bedürfnissen optimal ange-

passte Lösung. Nach Prüfung Ihrer Anlage 
ermitteln wir ihr Einsparpotenzial und rea-
lisieren es durch Verbesserung der Effizienz 
der installierten Pumpen. Zusätzlich, senkt 
diese individuelle Lösung Ihre Wartungs-
kosten. Sie brauchen sich weder Gedan-
ken um Personal, noch um Wartungspläne 
oder Betriebsstoffe zu machen. Die Mon-
tagearbeiten erfolgen nach festgelegten 
Terminplänen und mit Unterstützung un-
seres Fachpersonals.
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Lernen Sie mehr über den  
ANDRITZ Pumpenservice
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Im Land des Lächelns beweist der inter-
nationale Technologiekonzern ANDRITZ 
einmal mehr seine Innovationskraft und 
Ingenieurskunst. Basierend auf jahrzehn-
telanger Erfahrung und umfassendes 
Prozess-Know-how sowie das Verständ-
nis für die unterschiedlichsten Kun-
denanforderungen, setzen immer mehr 
Stärkehersteller weltweit auf ANDRITZ 
Pumpen. Nun hat ein thailändischer Her-
steller von Tapiokastärken auch innova-
tive und zielgerichtete Pumplösungen 
für sein gesamtes Stärkeproduktions-
verfahren installiert - von der Verarbei-
tung des Rohmaterials durch Extraktion 
und Trennung der Fasern bis zur letzten 
Waschstufe und Stärkekonzentration - 
von ANDRITZ.

Im Mai 2017 lieferte ANDRITZ dem Kun-
den 31 Prozesspumpen zur Herstellung 
von Tapiokastärke. Das Unternehmen 
wurde 2014 gegründet und hat sich 
auf die Planung und den Bau moder-
ner Maschinen für die Tapiokastärke-
nindustrie spezialisiert. Diese Produkte 
zeichnen sich durch maximale Effizienz, 
Schnelligkeit und Zuverlässigkeit aus. 
Eine projektbezogene Symbiose mit der 
Pumpensparte von ANDRITZ war daher 
offensichtlich. ANDRITZ Kreiselpumpen 
überzeugen nicht nur durch ihre Robust-
heit und Zuverlässigkeit, sie garantieren 
auch eine hohe Wirtschaftlichkeit. Dank 
ihrer Wirkungsgrade von bis zu 90% und 
der damit verbundenen langen Lebens-
dauer liegen sie deutlich über dem in-
dustriellen Durchschnitt.

Im Rahmen dieses Projekts arbeiten 
ANDRITZ Pumpen erstmals in einer Stär-
keproduktion, die die weiße Substanz 
aus Tapioka verarbeitet. Neben Mais, 
Weizen, Kartoffeln und Reis ist Tapioka, 

auch Maniok genannt, eine der wich-
tigsten Stärkepflanzen. Es ist eine fast 
geschmacklose Stärke aus verarbeiteten 
und getrockneten Maniokwurzeln. Sie 
werden dann als Perlen verkauft, die vor 
Gebrauch getränkt werden. Tapioka ist 
eine beliebte Zutat in Desserts, vor allem 
in westafrikanischer und ost- und sü-
dostasiatischer Küche. Das bekanntes-
te Beispiel dafür wäre der sogenannte 
Bubble Tea, eine Mischung aus haupt-
sächlich Tee-, Milch- und Tapioka-Per-
len. Tapioka spielt eine bedeutende Rol-
le in der thailändischen Landwirtschaft. 
Im Zeitraum von 2015 bis 2016 produzier-
te Thailand 33 Millionen Tonnen Stärke. 
Thailand ist heute mit 60 Prozent der 
weltgrößte Exporteur von Tapiokapro-
dukten.

Bei der Verarbeitung verhält sich Tapioka 
wie jede andere Stärkepflanze. Je nach 
Einbauort transportieren die ANDRITZ 
Pumpen Wasser, Stärkemilch und Stär-
kefasern mit Konsistenzen von 30 Prozent 
Luft und 20 Prozent Stärke. Die Pumpen 
verarbeiten Durchflussraten zwischen 70 
und 499 m3/h. Schäumflüssigkeiten sind 
dabei eine besondere Herausforderung 
für die installierten Pumpen. ANDRITZ 
bietet eine optimale Lösung mit selbst-
ansaugenden Kreiselpumpen. Die Kom-
bination einer einstufigen Kreiselpumpe 
und einer integrierten Vakuumpumpe 
verhindert Luftansammlungen am Lauf-
radeintritt und garantiert somit einen 
hocheffizienten Pumpenbetrieb auch 
bei hochviskosen Flüssigkeiten. Durch 
die Vakuumpumpe wird der Gasanteil 
im Medium eliminiert, sodass die Flüs-
sigkeiten problemlos gefördert werden 
können. Somit eignen sich diese Pumpen 
hervorragend zur Bewältigung kritischer 
Prozesse in der Stärkeproduktion.

ANDRITZ unterstützt den 
thailändischen Tapioka-
markt mit starken Prozess-
pumpen
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 ANDRITZ PUMPEN
Zur Herstellung von 
Tapiokastärke

DIE PRODUKTE DES KUN-

DEN ZEICHNEN SICH DURCH 

MAXIMALE EFFIZIENZ, GE-

SCHWINDIGKEIT UND ZUVER-

LÄSSIGKEIT AUS. EINE PRO-

JEKTBEZOGENE SYMBIOSE MIT 

DER ANDRITZ PUMPENDIVISION 

WAR DAHER EVIDENT. 
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EUROPA
ANDRITZ AG
Stattegger Strasse 18
8045 Graz, Österreich
t: +43 316 6902-2509
f: +43 316 6902-413
pumps@andritz.com

ANDRITZ Ritz GmbH
Güglingstraße 50
73529 Schwäbisch Gmünd,  
Deutschland
t: +49 7171 6902 
f: +49 7171 609 287
ritz@andritz.com

ANDRITZ Hydro S.L.
Polígono Industrial La Garza 2
Carretera de Algete M-106, Km. 2
28110 Algete
Spanien
t: +34 91 6636 409
f: +34 91 425 1001
bombas.es@andritz.com

SÜDAMERIKA
ANDRITZ HYDRO S.A.
Av. Juruá 747, Alphaville Industrial 
06455-010, Barueri, SP - Brasilien
t: +55 11 4133-0000
f: +55 11 4133-0037
bombas-brazil@andritz.com

ASIEN
ANDRITZ (CHINA) LTD.
No.83 B Zone, Leping Central Techno-
logy & Industry Park, Sanshui District,
Foshan 528137, Guangdong, V.R.China
t: +86 0757 6663-3102
atc_pumps@andritz.com

ANDRITZ Separation & Pump  
Technologies India Pvt. Ltd.
S.No. 389, 400/2A & 400/2C,  
Padur Road, Kuthambakkam  
Village, Poonamallee Talluk,  
Thiruvallur District –  
600124, Chennai, Indien
t: +91 44 4399-1111
pump.in@andritz.com

ANDRITZ FZCO
Dubai Airport Free Zone (DAFZA)
Building 6WB – Office No. 642
Dubai, VAE
t: +971 4 214 6546
dubai@andritz.com

ANDRITZ.COM/PUMPS

INNOVATION SEIT 1852

Die international renommierte ANDRITZ GRUPPE baut seit mehr als 165 
Jahren Pumpen. Wir bieten innovative und zielgerichtete Lösungen mit 
Pumpen und kompletten Pumpstationen. Unsere langjährige Erfahrung in 
der hydraulischen Maschinenfertigung und das komplette Prozess-know-
how bilden die Basis für den hohen Standard der ANDRITZ Pumpentechnik. 
Unsere qualitativ hochwertigen und hocheffizienten Produkte sowie unser 
Verständnis für Kundenanforderungen haben uns zu einem bevorzugten 
Partner für Pumpenlösungen weltweit gemacht. ANDRITZ bietet alles aus 
einer Hand - von der Entwicklung über Modellversuche, Konstruktion, 
Fertigung und Projektmanagement bis hin zum After-Sales-Service und 
Training. Wir führen auch die komplette Inbetriebnahme vor Ort durch und 
garantieren unseren Kunden den bestmöglichen Support. Unser erklärtes Ziel 
ist Ihre vollkommene Zufriedenheit. Überzeugen Sie sich selbst!

Möchten Sie mehr erfahren?  
Scannen – Senden – Bekommen


